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1.  AMAGC

Bu talimat, CEVHER Jant San. A.S.’de atesli-sicak islerde ¢alisma yapilmasi esnasinda ¢alismayi
yapacak kisi tarafindan yapilmasi gerekli faaliyetleri ve uyulmasi gerekli olan kurallari agiklamak
amaciyla hazirlanmigtir.

2. SORUMLULUK ve UYGULAMA ALANI

Bu talimatin yirirlige konmasi ve degisikliklerin isveren Vekili, is Guvenligi Uzmanlari, bu talimat
uygulamaktan atesli-sicak iglerde ¢alisma yapacak olan tim c¢alisanlar, bolim amirleri ve yiklenici
firma calisanlari sorumludur.

3. UYGULAMA

3.1.1. “Y17.f510 Sicak islerde-Atesli Calisma Izin Formu” doldurulduktan sonra calismaya
baslanila bilinir.

3.1.2. Kaynak yapmaya baslamadan 6nce her seferinde “Y17.f523 Kaynak Tupleri Kontrol
Cizelgesine” gore kaynak cihazi ile cihazin herhangi bir yerinde bozukluk, ek yerlerinde
hasar, gaz ve elektrik kagagi olup olmadigi kontrol edilecektir.

3.1.3. Kaynak yapacak operatorlerin Diploma/Ustalik veya Mesleki yeterlilik belgesinin bulunmasi
sarttir. Mesleki yeterlilik belgesine sahip c¢alisanlarin belge gecerlilik tarihi c¢alisma
yapilacak donemde uygun olmahdir.

3.1.4. Sicak calisma icin kullanilacak alet ve diger techizat saglam/gcalisir durumda olmalidir.
Cihaz kablosunun izolesinin yirtik olmadigi, kablonun cihazdan ayrilmadigi, kablo ucundaki
elektrik fisinin saglam oldugu kontrol edilir. Cihaz calistirma kumandalarinin saglam oldugu
kontrol edilir.

3.1.5. s yapilan yerdeki kapi — pencere — tesisat boslugu gibi kivilcimin diger tarafa gegebilecegi
yerler kapatilr.

3.1.6. Calisma yapilacak alanin gevresinde toz, talas, ¢op, yanabilecek karton kutu, plastik poset,
ahsap palet gibi malzemeler, boya ve yanici sivilar, siviyl emen bez, perlit, ped gibi Kirli
malzemeler ve o yagl atiklar uzaklastirilir.

3.1.7. Yangin suyu tesisatinin ¢aligir durumda oldugundan emin olunur.
3.1.8. Yangin Nezaretcisi gerekli goruldu ise yerinde oldugundan emin olunur.

3.1.9. Parlayici/patlayici ortam olusma durumu olma ihtimali bulunan alanlarda calismaya
baslamadan once parlayici gaz (LEL) 6lcimU yapilir. LEL “sifir (0)” degerini gostermesi
beklenir. Calisma boyunca her moladan sonra ise tekrar baslanacadi zaman LEL ol¢imi
tekrarlanir. Bulunan degerler Calisma izni formu (zerindeki gaz 6lcimi bélimiine
kaydedilir.

3.1.10. Acil bir durumda mutlaka ilgililere bilgi verilir. Fabrika-1 Guvenlik Dahili: 246/247, Fabrika-2
Guvenlik Dahili: 346

3.1.11. Kaynak makinasinin kablolari saglam ve guvenli bir sekilde baglanacaktir.
3.1.12. Topraklama ucuna topraklama kablosu baglanacaktir.

3.1.13. Donls kablosu veya topraklama kablosu kaynak yapilacak parcaya bir topraklama
klemensi ile siki bir sekilde baglanacaktir.

3.1.14.Besleme kablolarinin kisa olmasina 0zen gosterilecek ve rulo halinde iken
kullaniimayacaktir.
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Calisan kisi ise uygun o6nlik, tozluk, eldiven, ayakkabi, gozlik veya ise uygun sekilde
kisisel koruyucu donanimlar (KKD) ile korunacaktir.

Calisma ortami dar bir yerde ise veya boyall demirler Gzerinde ¢alisma yapiliyorsa, ¢calisma
ortami iyice havalandirilacak veya maske takilacaktir.

Yagli bir ortamda veya makine yaglari ile ¢cok kirlenmis elbiselerle kaynak yapilmayacaktir.

Metal talas ve tozlarin bulundugu alanlarda galisma yapilmadan once zemin temizletilir ve
gerekli ise i1slatilarak calismaya baslatilir.

Calisma yapilacak alanda mutlaka yangin battaniyesi bulundurulur.

Kaynak isleri sirasinda havayi temizlemek icin oksijen kullaniimayacak, bunun yerine genig
¢apl bir havalandirma yapilacaktir.

Kapall kaplar icinde cgalisirken kaynak makinasi disarida bir yardimcinin gdézetiminde
birakilacaktir. Ortam iyice havalandirilacak ve gerektiginde kaynakciya hava beslemeli
maske kullandirilacaktir.

icinde parlayici ve ugucu maddeler bulunan kaplar izerinde kaynak islemi yapiimayacaktir.

Oksi-asetilen kaynagi ile kesme iglemi yapilirken kesme yonU oksi-asetilen tlip grubuna
dogru olmayacaktir.

Kaynak makinasi Uzerinde yapilacak degisiklikten 6énce elektrik kesilecektir. Kaynak
makinalarinin temizlenmesi, tamiri, bakim veya calisma yerinin degistirimesi sirasinda
makinalarin elektrik tesisati ile irtibati kesilecektir

Oksijen gazi ile yagh maddelerin temasina kesinlikle mani olunacaktir.
Yanici ve parlayici maddelerin yakininda kaynak yapilmayacaktir.

Kaynak yapilan yerlerde kullaniimakta olan gaz tliplerinden baska (ayri cins olsa bile) gaz
tupleri bulundurulmayacaktir.

Manometreler saglam olacaktir.

Hortum ve hortum baglantilari saglam olacaktir.

Kullanilan gaza goére hortum segilecek ve renkleri belirlenecektir.
Kivilcim ve maden pargaciklarinin firlamasina karsi gozlik takilacaktir.

Yangin ihtimaline karsi kuru kimyevi tozlu yangin séndirme aleti kaynak yerinin yakininda
bulundurulacaktir.

Kaynak islerinden ¢ikan kati, sivi ya da gaz atiklar uygun bertaraf edilecektir.

Bu talimat calisana okutulup, bilgilendirme yapilir ve Y17.f0510 Sicak islerde-Atesli
Calisma lzin Formunda bulunan ¢alisan beyani okuduguna dair yas imza ile alinir.

Atesli sicak iglerde c¢alisma formu, is bittikten sonra mutlaka ilgili kisiye bilgi verilerek,
¢alisma sonunda saat iglenerek, kapatilir. Form kapatiimadan yUklenici firma calisanlari
fabrikadan ¢ikis yapamaz.

isletmemizde galisma yapacak olan yiklenici caligsanlari “D04t008 Yiiklenici, Tedarikgi
Kalite, Cevre ISG Performansi izleme Talimati’na gére degerlendirilir. iISG ile ilgili biyUk bir
uygunsuzluk ya da olay yasanmasi durumunda; yiklenici ¢galismasi durdurulur.
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4. REFERANSLAR
4.1. Kullanilan Terimler
= ISG: “Is Saghgi ve Guvenligi” ifadesi kisa kodu.
= IG: “Is Giivenligi” ifadesi kisa kodu.
= KKD: “Kisisel Koruyucu Donanim” ifadesi kisa kodu.
4.2. Kullanilan Formlar
= Atesli Sicak islerde Calisma izin Formu (Y17.f510)
= Kaynak Tupleri Kontrol Cizelgesi (Y17.f523)
4.3. Referans Dokimanlar
= 4857 saylli is Kanunu
= 6331 sayili Is Saghgi ve Givenligi Kanunu
5. DOKUMAN REViIZYON DURUMU
REVIZYON REVIZYON REVIZYON YAPILAN N
NO. TARIH BOLUMLER YAPILAN DEGISIKLIKLER
00 11.08.2009 - ik defa olusturuldu.
01 08.12.2017 Tamanmi T?marr"n gozden. gegirilerek, mevcut duruma
g6re glncellendi.
02 24.01.2021 Tamanmi T?marr"n gozden. gegirilerek, mevcut duruma
g6re glncellendi.
03 09.06.2026 Taman T?manjl gozden_ gegirilerek, mevcut duruma
gore glincellendi.
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